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FICHA TECNICA DE PREVENCION SRT

Son pautas o recomendaciones a tener en cuenta durante la ejecucion de las tareas y en los ambientes laborales, para que
puedan ser utilizadas como medidas de prevencidon. El objetivo es evitar o minimizar los riesgos derivados del trabajo.

Tareas generales de mantenimiento mecanico en equipos de transporte de la industria aceitera

El presente documento fue elaborado por la Comision de Trabajo de la Industria Aceitera, en el marco de los
Programas Nacionales de Prevencion (ProNaPre - Resolucion SRT N°770/13).

INTRODUCCION

El mantenimiento mecanico de la maquinaria se refiere
al conjunto de operaciones que permiten la inspeccion,
acondicionamiento, reemplazo y/o reparacion de los
equipos o de algunas de sus partes o componentes.

Previo al inicio de las tareas de mantenimiento mecanico
de los equipos y la maquinaria, es indispensable verificar
los permisos de trabajo y confeccionar los Analisis de
Trabajo Seguro y procedimientos especificos para la tarea.

También debera realizarse la consignacion de los equipos
y de la maquinaria sobre la que se va a realizar el
mantenimiento. La consignacion tiene como objetivo des
energizar la maquinaria aislandola de su fuente de energia
(ésta puede ser mecanica, eléctrica, neumatica, térmica,
hidraulica y residual). Para ello se utilizan herramientas de
bloqueo (generalmente candados) que permiten realizar
las tareas de mantenimiento, sin que la maquinaria pueda
ponerse en funcionamiento.

Por dltimo, se debera garantizar el orden y limpieza del
sector antes y después de que se realicen las tareas de
mantenimiento.

Dentro de las tareas de mantenimiento es necesario
distinguir entre dos grandes tipos: el mantenimiento
correctivo v el mantenimiento preventivo. El primero
tiene como finalidad reparar la maquinaria ante una
averia o desperfecto. El segundo, hace referencia al
conjunto de operaciones periddicas que se realizan con el
objetivo de mantener en d6ptimas condiciones el estado
y funcionamiento de la maquinaria. Si bien ambos tipos
de mantenimiento son necesarios, se debe destacar que
el mantenimiento preventivo es de vital importancia
para evitar accidentes o incidentes en el lugar de trabajo,
motivados por maquinarias que no se encuentren en
condiciones adecuadas.

EQUIPOS DE TRANSPORTE UTILIZADOS
EN LA INDUSTRIA ACEITERA

Las tareas de mantenimiento en los equipos de transporte
que se utilizan en la industria aceitera son esenciales
para el proceso de produccion y permiten disminuir
los riesgos y evitar accidentes. Los principales equipos
de trasporte utilizados en la industria aceitera, son
elevadores de cangilones, transportadores de cadena,

cintas transportadoras, transportadores de tornillo sinfin y
trasportadores neumaticos, los cuales se utilizan para mover
y transportar de diferentes maneras la materia prima.

1. ELEVADORES DE CANGILONES

Son transportadores
provistos de cangilones
montados sobre una
cadena o banda cerrada
en forma de anillo, que
se apoyan sobre ruedas o
tambores motrices.

Estos transportadores
permiten elevar
verticalmente solidos
pulverulentos o troceados
en dimensiones no
demasiado grandes

y presentan ventajas

con respecto a otros
transportadores verticales para la elevacion de sdlidos.

Los elementos fundamentales de un transportador de este
tipo son:

e Cangilones: Son los elementos que, en sumovimiento,
transportan el producto.

e (Cadenas o bandas: Los cangilones de estos
transportadores van montados sobre cadenas o bandas
cerradas en anillos, apoyadas sobre ruedas (en el caso
de las cadenas) o tambores (en el caso de las bandas).

e Cabezal motriz y estacion tensora: El cabezal motriz
incluye los elementos necesarios para elaccionamiento
deltransportador, siendo éstos el grupo motorreductor,
el eje motriz y las ruedas dentadas para cadenas o
tambores para las bandas. La carcasa del cabezal motriz
esta dividida en dos partes: la inferior, que incluye los
cojinetes del eje motriz y que soporta los esfuerzos
debido al peso de las cadenas, cangilones, ruedas y
producto que se esta elevando (por lo que esta parte
debe estar bien dimensionada); y la superior que sélo
tiene la misidon de proteccion vy, por lo tanto, es mas
ligera.Enestapartedelacarcasasedisponenpuertasde
inspecciony ciertas conexiones exigidas por el proceso,
como conexiones para equipos de captacion de polvos.



Las estaciones de tensado suelen ser de los mismos
tipos que las indicadas en cintas transportadoras: de
husillo y de contrapeso.

e (Carcasao caja: Es el elemento envolvente de las partes
internas, pudiendo ser autoportante o no, por lo que
en el primer caso actGa como elemento resistente. La
carcasa puede ser simple, conteniendo en su interior
la parte ascendente y descendente, o doble, una para
la parte ascendente y otra para la descendente. Las
carcasas dobles son mas resistentes, pero deben estar
unidas entre si en determinados tramos. En las uniones
de los diferentes tramos de la carcasa deben disponerse
juntas de material adecuado.

¢ Elementos de seguridad: Sensores de sub-velocidad,
sensores de desplazamiento de banday rolos, sensores
de temperatura de rodamientos en tambores de
mandoy reenvio, sensores de rebalsey de atoramiento,
sistema de aspiracion, red de incendio, paneles de
venteo, entre otros.

Tareas de mantenimiento

e (Cambio/reparacion de cangilones, banda, rolo de
mando vy tensor, rodamientos, empalme, motor,
reductor, acople, desatorado.

e Reparacion de estructura
pasarela, baranda).

e Alineacion de banda, protectores.

(pantalones, cabezal,

2. TRANSPORTADORES DE CADENA

Son un tipo de transportador sinfin, que utiliza varios
materiales dependiendo de las necesidades proceso y de
la carga a transportar. Estan constituidos por un recinto
cerrado de seccion cuadrada o rectangular dividida en dos
compartimentos, el transporte del material se da por medio
de una cadena con paletas la cual conduce el grano a través
de un conducto de seccidn rectangular, estos transportes
son preferidos por tener una minima rotura del grano, un
reducido consumo de energia eléctricay una larga vida util.
Puede actuar en carga de silos, maquinas de limpiezay pre
limpieza, secadores, elevadores.

R Superintendencia de
Riesgos del Trabajo

Tareas de mantenimiento

e (ambio/reparacion de: cadenas de arrastre, corono
mando v arrastre, guias, laterales, fondos, cabezales,
reductor, motor, acople, rodamientos, desatorado.
Tensar o acortar cadena de arrastre.

Reparacidn de tolva aspiraciones /vahos, protectores.
Elementos seguridad.

Reparacion de estructura.

3. CINTAS TRANSPORTADORAS

Una cinta transportadora es un elemento o maquinaria
de caracter principalmente electromecanico, destinado
a trasladar productos y materias primas entre dos o mas
puntos, alejados entre si. Transportan de forma horizontal
oinclinada objetos solidos o materiales a granel, pudiendo
recorrer grandes distancias a grandes velocidades.

Elprincipalelemento de lacintatransportadora eslabanda,
yaqueeslaencargadade contenerel materialtransportado
y de transmitir la fuerza para transportar la carga. La banda
esta apoyada sobre unas estaciones que contienen rodillos,
que, con su giro, permiten el avance de la banda. En los dos
extremos, se encuentran los tambores donde la banda se
enrolla. Uno de estos tambores (normalmente el que se
encuentra situado en cabeza, es decir, en la parte superior),
estd acoplado a un motor, que le confiere la potencia
necesaria para accionar el movimiento.
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Tareas de mantenimiento

e (ambio/reparacion de bandas, empalme, rolos
tensores/mando, cambio de trios y rolos, rodamientos,
alineacion, capotas, sistema de  aspiracion,
motorreductor, acoples, desatorado, contrapeso.

e C(ierre de zapatos de carga (encausadores).

e Elementos de seguridad.

e Reparacion de estructura.

4. TRANSPORTADORES DE TORNILLOS SINFiN
Los transportadores de tornillos sinfin son instalaciones

transportadoras para material a granel, que se basan en el
principio de funcionamiento del tornillo de Arquimedes.

Ministerio de Trabajo,
Empleo y Seguridad Social
Argentina



El elemento transportador es un metal plano moldeado
en forma de hélice (hélice de tornillo sinfin). Este rota
alrededor del eje longitudinal y transporta el material a
granelenunaartesa ountubo enreposo en direccion axial,
que a su vez sirve como elemento portante. Es posible
transportar el material en plano horizontal, vertical o en un
plano inclinado.

Tareas de mantenimiento

e (Cambio/reparacion de espiral (sinfin), cajas,
rodamientos, mufecos, mandos, motor, reductor,
aspiraciones, acoples, estructuras, espigas, protectores.

e Reparacion de estructura.

5. TRANSPORTADORES NEUMATICOS

Es un equipo que a través de un soplador genera vacio
y presion sobre un cicldn separador, donde ingresa
una mezcla controlada de aire y granos mediante una
cafieria portatil desde el punto de succion. En la etapa de
aspiracion, la mezcla que ingresa al ciclon es separada en
aire y producto. El aire es filtrado y pasa por el soplador,
vy el producto precipita por accion de la gravedad sobre la
valvula rotativa ubicada en el fondo del ciclon. En la etapa
deimpulsion, lavalvula rotativa permite dosificar los granos
y nuevamente se establece una mezcla de aire/granos para
ser transportados hasta el punto de disposicion final.

Tareas de mantenimiento

e (Cambio/reparacion de motor, correas, poleas, cambios
equipo, cafierias, valvulas, soportes.

e Reparacion de estructura.

RIESGOS GENERALES PARA LAS OPERACIONES

DE MANTENIMIENTO MECANICO EN MEDIOS DE

TRANSPORTE

Riesgos ergonomicos:

e Posturas forzadas, transporte manual de carga,
levantamiento manual de cargas, sobreesfuerzo.

Riesgos fisicos:
e Temperatura (calor/frio), ruido, vibraciones, Radiaciones UV.
Riesgos quimicos:

e Sustancias quimicas (contactos quimicos), vapores
organicos, gases, polvos, aerosoles.

Riesgos de accidentes:

e Riesgo deincendio o explosidn de polvo.

e Riesgo de caida: caidas a distinto/mismo nivel.

e Riesgo de golpes/cortes.

e Riesgo de atrapamiento.

e Riesgo eléctrico: contacto eléctrico directo/indirecto.

e Riesgo de proyeccion de particulas (posibles lesiones
en 0jos).

e Riesgo de quemaduras (contactos con superficies
calientes).

ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL (EPP)
Y CAPACITACIONES

Los Elementos de Proteccion Personal (EPP) utilizados
para las tareas de mantenimiento deben estar certificados
(en los casos en los que se cuente con certificacion). Se
recomienda como minimo la utilizacidn de:

e Proteccion pies: Calzado de seguridad con puntera
reforzaday aislante o dieléctrico de ser necesario.

e Proteccion manos: Guantes de proteccidon frente a
riesgos mecanicos y quimicos (cortes, perforaciones,
aceites)

¢ Proteccion respiratoria: Seglin corresponda dependiendo

del sector donde se realicen las tareas de mantenimiento,

mascarilla autofiltrante de proteccion frente a polvo v

particulas, mascara con filtro de carbdn activado.

Proteccion auditiva: De copa.

Proteccion ocular: Gafas de montura integral.

Proteccion de cabeza: (asco.

Proteccion ante caidas en altura: Arnés de seguridad,

en caso que corresponda.



En elsiguiente hipervinculo, se puede acceder al listado de
EEP certificados junto al formulario de entrega: https://
www.argentina.gob.ar/srt/prevencion/epp

El personal que realiza las tareas de mantenimiento
mecanico deberia estar capacitado, como minimo, en los
siguientes puntos:

e Riesgos de
asociadas.

e Procedimientos de trabajo sequro para tareas de
mantenimiento como ser:

Manejo de sustancias quimicas.

Trabajos en altura.

Riesgo eléctrico.

Riesgo de incendio y explosion.

Ingresoy trabajo en espacios confinados.

e Técnicas correctas de manipulacion de cargasy posturas
adecuadas a adoptar para realizar las tareas.
Exposicion a las radiaciones UV.

Deteccion temprana de sintomas de deshidratacion vy
golpes de calor.

e Uso correctoy conservacion de EPP.

la actividad y medidas preventivas

RECOMENDACIONES PARA LAS TAREAS
DE MANTENIMIENTO

RECOMENDACIONES GENERALES

e las operaciones de mantenimiento y reparacion seran
realizadas exclusivamente por personal especializado
y calificado para dichos trabajos.

e Debera contarse con procedimientos de trabajo seqguro
para realizar las tareas de mantenimiento previstas.

e Verificar los permisos de trabajos correspondientes
y corroborar el bloqueo de energias peligrosas en el
trabajo.

e Todos los equipos y herramientas que se utilicen para
las tareas de mantenimiento en planta, deberan estar
en perfecto estado y se emplearan cumpliendo las
normas de seguridad.

e Nointervenirninglnequipoomaquinasinautorizacion
para realizar la tarea.

e Toda persona que observe incumplimiento de las
normas de sequridad debera comunicarlo deinmediato
para pausar la tarea, hasta que sea corregido el desvio
detectado y pueda reanudar las actividades.

e las tareas de mantenimiento, de ser posible, deberan
poseer una planificacion y ser realizadas en tiempo y
forma, para evitar accidentes por prisa o improvisacion.

e Antes de comenzar cualquier tarea de mantenimiento,
la zona a intervenir deberd estar limpia vy ordenada.

e Antes de poner en marcha el equipo luego del
mantenimiento realizado:

e Verificar si la cinta transportadora esta alineada y
fija.

e Verificar que todas las protecciones hayan sido
colocadasy no queden herramientas u objetos
sueltos sobre los equipos.

R Superintendencia de
Riesgos del Trabajo

e Verificar -en el caso que corresponda y de acuerdo
al equipo en el que serealizael mantenimiento-
que las ventanas, puertas y tapas de inspeccion
estan cerradasy fijas.

e Realizar la limpieza retirando herramientas vy
cuerpos extrafios que puedan haber quedado en el
interior durante el montaje.

e Sefalizar y demarcar las zonas en las que se estan
realizando las tareas de mantenimiento y no permitir
que personas ajenas efectien medidas de ajuste,
mantenimiento u operen el equipo.

e No alterar los sistemas y dispositivos de seguridad.

e lostrabajos de mantenimiento solamente se daran por
concluidos cuando todos los dispositivos de seguridad
de las maquinas o instalaciones sean repuestos en su
estado original (carcasas, paradas de emergencia, etc.).

e Es importante que las transportadoras de cadena
cuenten con sensores de atore y que las cintas
transportadoras cuenten con elementos de seguridad
como: sensor de cero velocidad, sensor de temperatura
de rodamientos, sensor de desbande, cable de
seguridad (cable tiron que detiene la marcha de la
cinta al accionarlo).

RECOMENDACIONES ESPECIFICAS
Calor/frio:

e En algunas etapas del proceso pueden encontrarse
cintas de transporte que lleguen hasta la zona de
calderas, donde las temperaturas son elevadas. En
estos casos, es importante mantener la hidratacion de
lostrabajadores/as mediante la absorcidn de pequefios
volimenes de agua potable fresca, la cual deberd estar
disponible y accesible para los mismos.

e Realizar un estudio de carga térmica y, en funcion de
sus resultados, adoptar las medidas adecuadas como,
por ejemplo: proveer de ropa adecuada segun las
épocas del afio y las variantes climaticas.

Ruido y vibraciones:

La presencia del ruido durante las tareas de mantenimiento
disminuye considerablemente durante la parada de planta
a diferencia de la intervencién de un equipo con la misma
en funcionamiento. El ruido se genera por los equipos del
proceso. Y es frecuente, en la industria aceitera, encontrar
varios equipos funcionando en simultdneo, por lo que el ruido
ambiente aumenta notablemente.

e En caso de realizar tareas de mantenimiento
en ambientes donde funcionen varios equipos
generadores de ruido, si es posibley el lugar lo amerita,
atenuar el ruido en la fuente utilizando barreras fisicas.

e Ademas, el ruido v las vibraciones pueden provenir de
las maquinas y herramientas utilizadas para realizar el
mantenimiento de un equipo, por lo cual, para realizar
dichas tareas, se deben seleccionar herramientas
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que minimicen al maximo posible la exposicion a
vibraciones transmitidas al segmento mano-brazoy la
generacion de ruido.

También es importante el mantenimiento de las
herramientas a utilizar, para disminuir ruido vy
vibraciones que puedan generar las mismas.

Deberan utilizarse guantes de proteccion para atenuar
lasvibraciones,siempre que nodificulten o entorpezcan
la realizacion de la tarea. También deberan utilizarse
protectores auditivos.

Rayos UV:

Si las tareas de mantenimiento se realizaran al aire
libre, evitar que sea en las horas de mayor intensidad
solar (mediodia, sobre todo en primavera y verano).
Si no pudiera evitarse, aplicar medidas técnicas para
disminuir la exposicion y/o el tiempo de la misma.
Utilizar protector solar con filtro UV de nivel alto v
proteccion de cabeza y cara integrada a los cascos o
sombreros, ademas de los lentes de seguridad con
proteccion ultravioleta.

La ropa de trabajo debe cubrir todo el cuerpo,
preferentemente debe ser de colores claros y permitir
una adecuada ventilacion (algodadn).

Quimicos:

Puede darse por contacto directo: Utilizacion de aceites,
grasas, solventes.

En la medida de lo posible, el transporte y utilizacion
de sustancias quimicas necesarias para realizar tareas
de mantenimiento en un equipo debera realizarse
mediante procedimientos que prevengan el contacto
directo del trabajador con el producto.

Si no pudiera evitarse ese contacto, utilizar los
Elementos de Proteccion Personal seleccionados para
la tarea: guantes, lentes de seguridad y proteccion
respiratoria.

También es importante para el manejo y/o trasvase de
productos quimicos que los recipientes se encuentren
correctamente  etiquetados, segin el sistema
globalmente armonizado.

Los trabajadores/as deberan conocer las hojas de datos
de sequridad de los productos utilizados.

En el caso de que las tareas de mantenimiento deban
realizarse en sectores donde pueda ocurrir contacto
indirecto con sustancias quimicas (ejemplo areas donde se
utiliza hexano, insecticidas, fungicidas), los trabajadoresy
trabajadoras deberan ingresar con proteccion respiratoria
seglin corresponda, segln la evaluacion del riesgo
que previamente debe realizar el servicio de Higiene
y seguridad. Ejemplo: para exposicion a hexano, una
mascara con filtro de carbdn activado.

Riesgo de explosion:

El riesgo de explosion puede presentarse por el polvo

en suspension en las cintas de trasporte y tineles. En
estos casos debera realizarse una limpieza localizada
en los lugares mencionados antes de iniciar las tareas
de mantenimiento.

Esposibleencontrarpresenciade gasescombustiblesen
espacios confinadosy en la zona de extraccion. En cada
uno de estos casos, ademas de realizar las mediciones
correspondientes previo al ingreso, deberan utilizarse
herramientas antiexplosivas.

Caidas/cortes/golpes:

Para evitar caidas, garantizar que los pisos técnicos
por los que transite el personal que realice tareas de
mantenimiento, estén bien asequrados.

Evitar trabajar en la misma linea vertical cuando se
estén realizando tareas de mantenimiento en altura.
En trabajos con riesgos de caida a distinto nivel, debera
hacerse uso de plataformas con barandas de sequridad
y arnés anticaidas certificado, fijado a un punto fijo de
la estructura de acuerdo al procedimiento de trabajo
seguroy a la normativa vigente.

Para evitar caidas, golpesy cortes durante la realizacion
de tareas de mantenimiento, serd necesario garantizar
una iluminacién localizada segun los valores
establecidos en la legislacion, sobre todo si los trabajos
se llevan a cabo en el exterior con una deficiente
iluminacion natural.

El riesgo de golpes aumenta en los momentos de la
parada de planta, debido al incremento considerable
de las tareas de mantenimiento y de la cantidad de
personas en el mismo espacio (fundamentalmente
en los primeros y Ultimos dias). Para evitar golpes es
prioritario mantener el ordeny limpieza en el sector de
trabajo.

En el caso que se produzcan derrames de aceite u
otros productos, contener inmediatamente segtn el
procedimiento y realizar la limpieza adecuada del
sector.

Atrapamiento:

Elatrapamientose puede producirdurantelaalineacion
de cintas, ya que esta tarea se realiza con el equipo
en funcionamiento. Por ello, toda vez que se vaya a
alinear un equipo, se debe dar aviso con anterioridad
al personal del area o sector que corresponda (es
recomendable implementar un aviso luminico-sonoro
que indique que el equipo se va a poner en marcha).
Es recomendable que la alineacidn se realice cuando se
encuentre la menor cantidad de personas presentes en
el sector de trabajo.

La tarea de alineacion deberd realizarse entre dos
personas, como minimo, para que alguna de ellas
pueda accionar la parada de emergencia en el caso de
que sea necesario.

Asegurarelbloqueo de la puesta en marcha automatica
de los equipos en las intervenciones de preparacion,
engrase y mantenimiento.



e (on excepcion de la puesta a punto, no efectuar la
limpieza, mantenimiento o ajuste con el equipo
encendido o con componentes en movimiento.

Quemaduras:

e las quemaduras en brazosy manos, pueden producirse
por el calentamiento de piezas durante soldaduras o
uso de amoladoras. Por ello es necesario, ademas de
cumplir con el procedimiento de trabajo seguro de
tareas, utilizar guantes certificados.

Riesgo eléctrico:

e Es obligatorio mantener las puertas de los tableros
eléctricos de las maquinas cerrados. En caso de
intervenciones, demarcar la zona e impedir el acceso a
personas ajenas al area de mantenimiento.

e Salvosea personal autorizado, no deberan intervenirse
los tableros eléctricos y -en caso de realizarse- se hara
siguiendo el procedimiento de seguridad establecido
en cumplimiento con la legislacion vigente para
trabajaos con o sin tension.

e Si en la realizacion de tareas de mantenimiento se
necesitara utilizar iluminacion focalizada portatil
(manual), la misma debera ser de bajo voltaje.

e También deberan utilizarse herramientas aisladas,
acordes a la tensidn con la que se trabaje.

Proyeccion de cuerpo extrafio en ojo:

e Siempre que sea posible, encapsular el proceso
de trabajo con el objetivo de eliminar en origen la
proyeccion de particulas u otros objetos peligrosos.

e (olocarproteccion mecanica aldisco o piedrade amolar
y mantenerla en condiciones adecuadas.

e Durante las tareas de amolado, corte y soldaduras,
utilizar pantallas, proteccidon ocular de cara completa
0 anteojos de seguridad con proteccion lateral para
evitar la proyeccion de particulas en ojos.

Riesgos ergonomicos:

e Paraellevantamiento, descenso, transporte manual de
cargas, o movimientos de empuje, respetar los valores
limites establecidos en las Resoluciones vigentes (Res.
MTEySS N°295/03, Res. SRT N° 886/15, Res. SRT N°
3345/15). En el caso de superarse los pesos maximos
definidos, realizar las tareas con ayuda mecanica.

e Evitar movimientos bruscos o adoptar posturas
extremas ejerciendo fuerza (como flexionar, extender
o rotar la cadera).

e Al elevar cargas manualmente, atenerse a las
recomendaciones ergondmicas, como por ejemplo
mantener la espalda recta.

R Superintendencia de
Riesgos del Trabajo

NORMATIVA DE APLICACION (VIGENTE A LA FECHA
DE PUBLICACION)

Ley N° 19.587

Decreto N°351/1979
Decreto N°911/1996
Decreto N°1.338/1996
Resolucion MTEySS N° 295/2003
Resolucion SRTN° 37/2010
Resolucion SRTN° 953/2010
Resolucion SRTN° 299/2011
Resolucion SRTN° 801/2015
Resolucion SRT N° 886/2015
Resolucion SRT N° 3345/2015
Resolucion SRTN° 900/2015
Resolucion SRTN° 81/2019

IMPORTANTE

La Ficha Técnica de Prevencion SRT es de caracter

orientativo. Para mayor informacion, consultar la
normativa y la documentacion oficial de organismos
nacionales e internacionales.

\i

urgarQ’
Unidn Recibidores de Granos ¥ Aneus
de |a Repuiblica Argentina

ACEITERDS

-
o -
' b
r
 -—
—
CAMARA DE COMERCICH

INDUSTRIA Y SERVICIOS
e San Lonenzo y g mona

@WUART

Unitn de Aseguracons de Rissgos del Trabajo

Ty Fr

R superintendencia de
Riesgos del Trabajo

Ministerio de Trabajo,
Empleo y Seguridad Social
Argentina



Ficha técnica

Tareas generales

de mantenimiento
mecanico en equipos
de transporte dela
industria aceitera

Hoy, manana, siempre

Prevenir es trabajo de todos los dias

www.argentina.gob.ar/srt

Redes Sociales: @SRTArgentina
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